O
-
O technologies
SCHOBER . D
ROTATIONS-STANZSYSTEME — o
EIN BEGRIFF FUR 0
PRAZISION UND LEISTUNG OO

PERFORIEREN

NUTEN
SCHNEIDEN
STANZEN




DIE NEUE GENERATION i
VON REMALINER-WERKZEUGEN |
MIT SICHERHEITSNUTE DBP

50 Millionen Zylinderumdrehungen
und mehr mit einer Blichsen- und

Stempel-Bestiickung erreicht unsere

i Stempel, ArtikelNr. 143 000
- Biichse, Artikel-Nr. 171 000
i aus Hartmetall.

in Prazision und Stanzleistung vielfach
bewahrte ,Neue Werkzeug-Generation”
mit weitgehend staubfreier Produktion.

i Stempel, Artikel-Nr. 143 500
. Biichse, ArtikelNr. 171 500
i aus Longlife-Material.

Unsere ,Neue Generation“ ist seit lan-
gem mit Know-how in hochster Pra-
zision weltweit bei zufriedenen Kunden
mit 9.820 Werkzeugpaaren im Einsatz.
Machen auch Sie mit lhrer schnellsten
Maschine einen Versuch — unser
Service-Team berat Sie unverbindlich.

Unsere Kunden berichten uber eine
Laufzeit von 20 Monaten mit 120
Millionen Zylinder-Umdrehungen mit
der Original-Stempel- und Biichsen-
Bestiickung (Stempel 1 Mal gewendet)

@)

Stempel, Artikel-Nr. 128 600
i Biichse, ArtikelNr. 172 140
i aus HSS.

und die Lochung ist immer zufrieden-
stellend. Die Vergleichskalkulation
zeigte innerhalb von sieben Monaten,
im zweischichtigen Betrieb eine Ein-
sparung von ca. 70 Maschinenstill-
standstunden. Das ergibt einen Gewinn
von rund EUR 10.000. Nach dem
Wenden der Stempel um 180° konnte
sofort mit den gleichen Stempeln,
weitergearbeitet werden — mit einwand-
freier Stanzung. Ab 20 g/m?2 auch mit
beschichtetem und starkerem Papier,
eine einwandfreie Stanzung.



\, technologies

ZUBEHOR

Stempeleinbau-Priifgerat fiir
Werkzeuge der ,Neuen Generation”.
Bei Neubestiickung SondergroBen auf
. Anfrage. 0,01 mm Messeinteilung.
Ersatzteilpaket i 22"Abwicklung - ArtikeNr. 143 922
Artikel-Nr. 171 950 24"-Abwicklung — Artikel-Nr. 143 924

i Bichsenzieher Ausbohrvorrichtung Drehmomentschlissel
i ArtiketNr. 171 900 i ArtikelNr. 143511 i ArtikekNr. 143 900
S— ArtikeNr. 171 910

Bahnlangen-Messgerat zur Uberprii-
fung der Remaliner-Lochung.
Messabstand 30", temperaturstabil
Teilung der Messuhr 0,1 mm.
Artikel-Nr. 143 960




EINBAU- UND EINSCHUB-AGGREGATE
MIT REMALINER-WERKZEUGEN

Einbau-Aggregat mit Seitenverstellung

zur Herstellung von Transport- . Stanzabfall-Abtransport durch
lochungen mit auswechselbaren : Matrizenhohlwelle. Matrizen in
Stempeln und Biichsen. Tellerlochscheiben-Ausfiihrung.

12" Remaliner-Einschub-Aggregat fir Einschub-Aggregate
Schmalbahn-Etikettendruckmaschinen

Aggregate erhaltlich in Arbeitsbreite:
10", 16", 20" zum Einbau in folgende
Etikettendruckmaschinen:

Applied Gear  Focus Nilpeter
Arpeco Gallus Omet
Arsoma Kdo Propheteer
Chromas Ko-Pack Rotatek
Comco Manhasset ~ Rotopress
Edale Mark Andy Webtron




Johov;

SPEZIALWERKZEUGE =

FUR EINBAU-AGGREGATE

Das umfassende Know-how, das SpezialRotations-Stanzwerkzeuge zum  Diagrammen, Kreditkarten-Trager-
Schober seit Jahrzehnten besitzt, er-  Einbau in vorhandene Rollendruck-und  Formularen sowie unterschiedlichen
moglicht es seinen Interessenten und  Verarbeitungs-Anlagen anzubieten u.a.  Versandformularen.

Kunden, Einzelkomponenten wie z.B.  fiir die Produktion von Schablonen,

Sonderwerkzeuge zum Stanzen Spezial-Stanzwerkzeuge zum Rotations-Stanzwerkzeuge
von Folie fiir die pharmazeutische Anbringen von Sondertransport- . fir Ovallochung, Matrizen-
Industrie. - lochung in Kunststoff-Selbstklebe- . Tellerlochscheiben in geteilter
O . folie fir eine genaue Weiterver- ¢ Ausfiihrung.
© arbeitung in hochleistungscom-
O ¢ putergesteuerten Schneidanlagen.
@
@)
O
O
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STANZTECHNOLOGIE

Dank einer weiterentwickelten Stanztechnologie ist es moglich, . Stanzaggregat fiir Flachenlochung
selbstklebende Materialien sauber und gratfrei zu stanzen. - mit auswechselbaren Stempeln und
Biichsen.

Stanzzylinder fiir Metrotickets

)
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Zylinder mit verschiebbaren Nadel- Stanzaggregat fiir Heftpflaster
ringen zur Kalt- oder HeiBperforation. ¢ mit Matrizenhohlzylinder und aus-
Der Gegendruckzylinder kann entspre- . wechselbaren Stempeln. Auch bei
chend den Anforderungen hinsichtlich engem Stanzbild mit Lochdurch-
der VerschleiBfestigkeit aus Gummi, . messer von 0,9 mm wird der Abfall
Textil oder Stahl geliefert werden. i sicher entfernt. O
O
O
6 O
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Stanzzylinder mit auswechsel- . Stanzaggregat mit einzel auswech- | Auswechselbare Stempel- und
baren Stempeln und Matrizen selbaren Formstempeln- und Matrizenleisten aus hochlegiertem
fir Tee-Etiketten. - Matrizenbiichsen fiir die Produktion : Werkzeugstahl, auch in Longlife
®) ¢ von Nahrungsmittel-Kennzeich- i erhaltlich, Spezialbeschichtung,

nungsetiketten aus Kunststoff. wenn erforderlich.

Eckenabrundungen fir
Flugscheine (ATB).
Geteiltes Werkzeug zur
Montage auf bestehende
Tragerwellen.

Stanzaggregat fiir Parkscheine
mit auswechselbaren Stempel- und
Matrizenleisten.




ROTATIONS-SCHNEID- UND
I -STANZWERKZEUGE FUR DIE VERPACKUNGS-
UND PHARMAZEUTISCHE INDUSTRIE

Schober-Schneidzylinder werden welt-
weit zur Herstellung unterschiedlichster
Produkte eingesetzt, z.B. fiir ...

Pflaster

Kopfetiketten fiir
Kaffeeverpackungen

OP-Handschuhe

runde Teebeutel

Tragetaschengriffe



O
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Die Schneid- und Stanztechnologie branche entwickelt und verfeinert.
wurde bei Schober aufgrund jahrzehn-  Jede einzelne Anforderung, die an den
telanger Erfahrung aus der Druck-, rotativen Prozess gestellt wird, hat
Verpackungs-, Hygiene- und Medizin-  unterschiedliche Ausgangspunkte

Sonder-Verpackungen mit
Profilstempel

it ;
1{“‘
e

Tabletten-Verpackung

Preisauszeichnungsetiketten

Hochleistungsstanzaggregat
Antriebsverbindung
auf Kundenwunsch erhaltlich
Abfallentfernung
durch Matrizenhohlzylinder
Geeignet zum Einbau in vorhandene

technolog:es

sowie Einfllisse, welche wegen
der standig steigenden Maschinen-
geschwindigkeiten zunehmend an
Bedeutung gewinnen.

- .
Holiday-Park-Tickets =

und neue Druckmaschinen
Anwendbar fiir Karton, Verbund-
material, PE, PP, PVC-Folie,
Spezialpapiere, Tyvec

Fur Arbeitsbreite

von 80 mm bis 1.500 mm
Ausgelegt fiir eine Geschwindigkeit
bis max. 600 m/min




SPEZIELLE
ROTATIONS-STANZ- UND
-PERFORIERWERKZEUGE

Abgesetzte Langsperforierwerkzeuge
RS 2000

Abwicklung: 12" bis 26"
Segmentlange: 4 1/6"

Spezielle AufreiBperforation fiir
die Nahrungsmittelverpackungen

Rotations-Schneidwerkzeuge
mit auswechselbaren Fenster-

perforiersegmenten
Rotations- i
Perforierzylinder fiir {4
Watteprodukte ]
Mit den Schober Werkzeugen RS 2000  verstellt werden. Die preisgiinstigsten @)

konnen besonders wirtschaftlich Teil-  Standardsegmente sind sofort ab Werk
Langsperforationen in Papierbahnen lieferbar. Die Perforation erfolgt bei
eingearbeitet werden. Die Perforation voller Maschinengeschwindigkeit.
erfolgt nicht traditionell gegen einen

geharteten Gegendruckzylinder, RS 2000 erzielt einen verbesserten
sondern verschleiBarm im Scheren-  Perforationsschnitt und erhoht glei-
schnitt. Das Unterwerkzeug bestent  chermaBen die ReiBfestigkeit. Durch
aus zwei gegeneinander gespannte  das Perforieren im Scherenschnitt
Stahlringe. Die Perforiersegmente werden Beschadigungen an der Seg-
konnen in Laufrichtung individuell ment-Einlaufseite vermieden.



QUERPERFORIERLINIEN
UND EINBAUZUBEHOR

Perforierlinien erhaltlich in bewahrten  Starke: 0,7 mm / 1,05 mm und

Stahlqualitaten und Hartegraden 1,5 mm in Ringen oder Meterware,
(Schober ,gold-or* und ,,diamond*) einseitige und doppelseitige Wate,
Hohe: 10 - 24 mm. Steg und Schnitt nach Wunsch.

a ia ﬁ '@ ®
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Micro-Perforierlinien Standard-
und Spezialmicro 40, 50, 60 und
72 Zahne/Zoll, Sonderteilungen
auf Wunsch.

O

O

O

O

Schneidgerat A4
Fir Perforier- und Schneidlinien, Rakel-
messer, etc. zum Schneiden der

bendtigten Langen. Die Unterbringung
der Ringe erfolgt schonend und
Ubersichtlich in Holzfachern.

Einstelleinrichtung
Zur Uberpriifung der Parallelitat
und Einstellung von Perforier-
linien in Sisprint-Schnellspann-
leisten. Messteilung 0,01 mm.
Artikel-Nr. 830 950

RPN - die pneumatische Sisprint
Schnellspannleiste. Erheblicher Zeit-
gewinn beim Wechseln der Quer-
perforierlinien. Das Dampfungselement
reduziert das Schneidgerausch.
Kirzere Maschinenstillstande, weniger
Ausschussproduktion beim Einrichten.
Die Montagesicherheit vermeidet
mogliche Fehler beim Austausch von
Schneid-/Perforierlinien. Sie erhalten
mit der neuen RPN-Schnellspannleiste
eine bessere Lebenszeit der Quer-
perforierlinie.




ERSATZTEILE FUR -
SCHNEID- UND STANZWERKZEUGE o

Schober bietet permanent Qualitatspro-  fachmannischem Rat bei der Integration O
dukte an, welche ein hohes MaB an  von Werkzeugen und Teilen in vorhan-

Produktsicherheit mit sich bringen. dene Maschinen zur Seite.

AuBerdem steht lhnen Schober mit

127000 | §! 125000
236000
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370350
156 406
371000 247055
372000 377000 156 000
378000
P
370200
370250

273155

273055

279 000
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Stempel und Stanzbiichsen fiir Endlos-

formulare und Datentrager. Matrizen- O
bander, Stanzbiichsen und zugehorige

Stempel aus hochlegiertem Stahl. O
Hartmetall Stempel und Biichsen Typ

,Neue Generation“ fiir alle Endlos- O
formular-Maschinen und Fabrikate.

i Matrizenbander
O i ArtikeFNr. 104 020
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Prazisionsgeschliffene Messer aus Schober ist seit 1995 ISO 9001 Losungen. Des Weiteren ist die tech-
Spezialstahl sind nicht nur weltbe- zertifiziert, dadurch profitieren die nische Unterstiitzung sowie der welt-
kannt dank ihrer ausgezeichneten Kunden von den Vorteilen einer eigenen  weite After-Sales-Service nicht zu
Schnittglite, sondern auch fiir ihre F+E und erhalten stets innovative unterschatzen.

Uberragende Lebensdauer.

Kreismesserhalter KMH 2000 Schneiddruck mechanisch oder Kreismesser

mit Schnellspannung. Schnelle pneumatisch einstellbar. Prazise fiir Perforation und Schnitt,
Montage und Demontage der Einstellung geeignet zum Anritzen ¢ auch mit Micro-Verzahnung,
Kreismesser ohne Werkzeuge von Etikettenpapieren. Fiir Wellen- ¢ Nut- und Ritzmesser, hohle
(auch in der Maschine maoglich). durchmesser 30 + 40 mm, © Federkreismesser aus legiertem
Sonderdurchmesser auf Wunsch. - Stahl oder Schnellarbeitsstahl -
Korrektur der Positionierung ¢ auch Hartmetall.

quer +/- 5 mm moglich

An- und Abstellung der Kreis-
messer ohne Losen des
Messerhalters

13




ROTATIONS-CRIMP-WERKZEUGE
UND VERSCHLEISSTEILE

Crimplock-Heftwerkzeuge mit Matrizen und
Stanz-Segmenten fiir alle Maschinentypen.
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Schober liefert Ersatz- bzw. Verschlei-  Crimpsegmenten, Perforier-

teile fiir samtliche Formulardruck- und Schneidmessern beinhaltet
maschinen und Collator, die zur Zeit  Uber 1000 Standardprodukte und
weltweit im Einsatz sind. Das umfang- gewahrleistet so dem Kunden
reiche Lager an Stempeln, Biichsen, eine schnelle Lieferung.



DO IT YOURSELE Viiiis

technologies
NACHSCHLEIF-MASCHINEN —
UND -STATIONEN

Prazisions-Priifaggregat fiir Schneid-
zylinder unterschiedlichster Konturen
mit zwei geharteten und feinstgeschlif-
fenen Gegendruckzylindern. (@ 190 x
700 mm, Parallelitat: +/- 0,002 mm).

Nachscharfstation zum Nachschleifen Kreismesser Schleifmaschine S5 zum
und Abziehen der Schneiden. ¢ Nachschleifen Ihrer Kreismesser — vor
Prazisions-Stereomikroskop mit ¢ Ortin der eigenen Produktion.
Weitwinkelokkularen, befestigt in
einem schwenkbaren Winkelgelenk. Messer @ 40-180 mm

. . ; Federkreismesser @ 40-120 mm
Kamerasystem mit Bildschirm auf ; i
Anfrage erhaltlich Spannung: 400V/50,/60Hz

' (Option 230/50Hz)

Lichte Weite 700 mm . ArtikelNr. 850 500

Max. Zylinder @ 200 mm
Grossflachenlupe:
8-fache VergroBerung
Elektrischer Schleifer
35.000 U./min., 230 Volt
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© BASIS BESTER
PARTNERSCHAFT

O

O

(O Ob es um Rotationswerkzeuge oder ~ Nutzen Sie unser Engineering, das
um Aggregate fiir Inline-Losungen geht,  Erfahrungen aus vielen Anwendungen
und ob Ihr Fokus mehr auf maximalen  bereithalt. Setzen Sie auf Qualitat und
Produktionszahlen oder auf ungewohn-  Verlasslichkeit, denn Schober arbeitet

lichen Materialkombinationen liegt: mit einem Qualitatsmanagement-Sys-
Fragen Sie an, denn wir bieten Ihnen  tem, das mehrfach gemaB DIN EN ISO
unseren kompletten Service. 9001 zertifiziert ist.

Profitieren Sie von unserer kompe- Vertrauen Sie auf unseren fachman-
tenten Beratung, die weltweit verflighar  nischen Kundendienst sowie auf

ist. unseren Werkzeug- und ErsatzteilVorrat,

Schobertechnologies GmbH - Industriestr. 2 - 71735 Eberdingen/Germany
Tel +497042 790-0 - Fax +49 7042 7007
info@schobertechnologies.de -www.schobertechnologies.de

\, technologies

dessen Verfligbarkeit seinesgleichen
sucht. Schober bringt Sie mit aktueller
Technik in eine erfolgversprechende
Wettbewerbsposition.

Engineering
Qualitatsprodukte
Know-how Transfer

Verldsslichkeit
weltweiter Kundendienst

SCHOBER
WORLDWIDE —
PRASENZ,

DIE SERVICE
SICHERSTELLT

VERTRAUEN SIE AUF DIE
SCHOBER-BERATUNG.
Gerne nennen wir lhnen unseren
Vertriebspartner in lhrer Region.

projekt X, Heilbronn . 592/5.000/11.02 D
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